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B23G ねじ切り；ねじ切りと関連した，ねじ，
ボルト頭，またはナットの加工（管を波
形に縮めることによるねじ形成Ｂ２１Ｄ１５

／０４，転造によるねじ形成Ｂ２１Ｈ３／０２，

鍛造，圧搾，またはハンマリングによるらせん

溝の作成Ｂ２１Ｋ１／５６；旋削によるらせん

溝の作成Ｂ２３Ｂ５／４８，フライス削りによ

るらせん溝の作成Ｂ２３Ｃ３／３２，研削によ

るらせん溝の作成Ｂ２４Ｂ１９／０２；ならい

削りまたは制御のための装置Ｂ２３Ｑ） 

注 

このサブクラスにおいては，下記の表現は以下の意味で用い

る： 

―“ねじ切り”は，形状および使用方法の両方においてねじ切

り工具と類似した工具により，工作物から材料を取り去ること

なしにねじを形成するものも含む。 

サブクラス内の索引 

ね じ 切 り 方 法 , そ の た め の 機 械 ま た は 装 置

 .................................. 1/00,3/00,7/00,9/00 

仕上げ .......................................... 9/00 

工具 ....................................... 5/00,7/02 

付属装置........................................ 11/00 

1/00 ねじ切り；そのために特に設計された自動

機械 

1/02 ・外向きまたは内向きの円筒または円錐面，

例．奥まった所，にねじ切りするもの（Ｂ

２３Ｇ１／１６，Ｂ２３Ｇ１／２２，Ｂ

２３Ｇ１／３２，Ｂ２３Ｇ１／３６が優

先） 

1/04 ・・１個の加工主軸を備えた機械 

1/06 ・・・円錐ねじ，例．木ねじを作成するた

めに特に適合させられたもの 

1/08 ・・複数個の加工主軸を備えた機械 

1/10 ・・・円錐ねじ，例．木ねじを作成するた

めに特に適合させられたもの 

1/12 ・・工作物の回転に伴ってねじ山の輪郭を

創成するように回転する平歯車またはそ

れと同様な形状の歯付き刃物を備えた機

械 

1/14 ・・・円錐ねじ，例．木ねじを作成するた

めに特に適合させられたもの 

1/16 ・タップによって工作物の穴内にねじ切り

するもの（Ｂ２３Ｇ１／２６，Ｂ２３Ｇ

１／３２，Ｂ２３Ｇ１／３６が優先） 

1/18 ・・１個の加工主軸を備えた機械 

1/20 ・・複数個の加工主軸を備えた機械 

1/22 ・管体または筒体に対して加工するために

特に設計された機械 

1/24 ・・ポータブルのもの 

1/26 ・手動で操作されるねじ切り装置（ねじ切

り工具の特徴Ｂ２３Ｇ５／００） 

1/28 ・・ねじ切り工具を調整する手段をもつも

の 

1/30 ・・ねじ切り工具を調整する手段をもたな

いもの，例．ダイ床をもつもの（タップ

レンチＢ２５Ｂ） 

1/32 ・フライス削りによるもの 

1/34 ・・工作物の回転軸に関して偏心して配置

された閉じた径路内を動く切削ビットを

もつもの 

1/36 ・研削によるもの 

1/38 ・・所要のねじピッチに従って工作物に沿

って案内される研削と石をもつもの 

1/40 ・・工作物に対して半径方向に案内される

研削と石をもつもの 

1/42 ・芯なし研削 

1/44 ・ねじ切り用の機械または装置のために特

に設計された備品またはアクセサリ 

1/46 ・・ねじ切り工具を保持するもの 

1/48 ・・ねじ切り工具を案内するもの 

1/50 ・・繰返し操作によってねじを切削するた

めのもの 

1/52 ・・管体または筒体に対して加工するため

のもの 

3/00 ねじ切りのためのみに特に設計されたもの

ではない工作機械を，ねじ切りのために使

用できるようにするための装置または付属

装置，例．加工主軸を逆転させるための装

置 

3/02 ・ねじ切り工具の引戻しまたは再セッティ

ングのためのもの 

3/04 ・・ねじ切り工具をあらかじめ定められた

加工位置に反覆してセッティングするた

めのもの 

3/06 ・親ねじのピッチ誤差を補償するためのも

の 

3/08 ・ねじ切り工具または工作物を，型板，カ

ム，または同様な手段によって前進また

は制御するためのもの 

3/10 ・・可変ピッチのねじを切削するためのも

の 

3/12 ・・数個の近接して配置されたねじ切り工

具，例．数個のチェーザ，を使用するた

めのもの 

3/14 ・・円錐形状のねじ山を切削するためのも

の 

5/00 ねじ切削工具；ダイヘッド 

5/02 ・調整用手段のないもの 

5/04 ・・ダイス 

5/06 ・・タップ（そのためのチャックＢ２３Ｂ

３１／００） 

5/08 ・調整用手段をもつもの 

5/10 ・・ダイヘッド 

5/12 ・・・自己解放形 

5/14 ・・タッピングヘッド 

5/16 ・・・自己解放形 
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5/18 ・フライス 

5/20 ・他の工具，例．ドリル，と結合したもの 

7/00 形状および使用方法の両方においてねじ切

り工具と類似した工具を用いて，材料を工

作物から取り去ることなしにねじを形成す

るもの（ねじ形成の特殊な方法に適用され

ない機械または装置の特徴Ｂ２３Ｇ１／０

０） 

7/02 ・その目的のための工具 

9/00 ねじ切りに関連した，ねじ，ボルト頭また

はナットの加工，例．ねじ頭またはシャン

クのみぞ加工，ばり取り；仕上げ，例．ね

じ山のつや出し（金属板，金属管または金

属プロフィルの加工によって，本質的に材

料を取り去ることなしにワッシャーまたは

ナットを製造するものＢ２１Ｄ５３／２０，

Ｂ２１Ｄ５３／２４） 

11/00 ねじ切り機械と結合された，またはねじ切

り機械中に配置された，またはねじ切り機

械と接続して用いるために特に適合させら

れた供給または排除機構（工作機械用一般

Ｂ２３Ｑ） 

 


